Concise Explanation of the Relevance 
of the Infoarmation of the Stapled 
DP 283 171 A5 Publication 

The said German patent publication DD 283 171 A5 stapled to this sheet was 
cited in the description of the prior art - see page 2, line 21 - of the 
pending patent application of gwnter .Schmidt fns-seriai wo. t o/oa3.a7<»^ 
or i qAnallY f i lfid on Feb. 27 . _2S1Q2^ The following irgiven in compliance 
with the concise explanation requirement under 37 CFR §1. 98(a) (3) for 
foreign language documents: 

TITLE of the publication: 

Method for increasing of lateral strength and for patterning 
of felting knits and warp knits made of fiber fleeces. 

SUMMARY: To increase the lateral strength and to give patter- 
ning to felting knits and warp knits, the fibers in the needle 
hooks are displaced under control across the needle axis in 
the darning direction by a total of two or more than two 
needle intervals. The displacement path is selected according 
to the required pattern. The displacement control is applied 
through cam discs, chains or chain links. 

ADVANTAGE: The technique improves the quality of felting made 
from unspun fibers, with a stronger fiber bond between wales. 
It also allows limited material patterning. 

EXAMPLE: In an example the displacement path is controlled by 
cam discs with a 16-row repeat (MR 1-16) . The displacement is 
applied over eight rows of stitches for the wales (MS 8-1) to 
the right and then, in the same way, for a further eight rows 
for the wales (MS 8-1) to the left. After 16 rows, the pattern 
is repeated. 
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(57) Die Erfindung bietrifft ein Verfahren zur Erhohung der ^ p. 
Querfestigkeit und zum Mustern von aus Faservliesen ^ 20 
erzeugten Vlies-Gewirken bzw. Vlies-Nahgewirken. Ziel und ^ 

Aufgabe der Erfindung ist die Qualitatsverbesserung und ^ 

die Verbreiterung der Musterungsmoglichkeiten. ^ 

ErfindungsgemaS wird die die Fasern des Vlieses in die ] ^ 1^ 

Haken der Nadein fordernde Stopfeinrichtung quer zur ^ :z 

Nadellangsachse schrittweise insgesannt uber mehr als ^ u 

zwei Nadelteilungen gesteuert versetzt. Fig. 2 , :? 
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Pat ntanspruche: 

1 . Verfahren zur Erhohung der Querfestigkeit und zum Mustern von aus Faservliesen erzeugten Vlies- 
Gewirken bzw. Vlies-Nahgewirksn, gek nnz ichnet dadurch, da& die die Fasern in die Haken der 
Nadein fordernde Stopf einrichtung quer zur Nadellangsachse insgesamt uber zwei Oder uber nnehr 
als zwei Nadelteilungen gesteuert versetzt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , gekennzeichnet dadurch, daB der Versatzweg denn gewunschten 
Muster entsprechend gewahit wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 , gekennzeichnet dadurch, daB der Versatz durch Kurver^scheiben, 
Ketten bzw. Kettenglieder oder andere Einrichtungen gesteuert wird. 

Hierzu 1 Seite Zeichnungen 
Anwendungsgebiet der Erfi ndung 

Die Erfindung wird bei der Herstellung von Viies-Gewirkon bzw. Vlies-Nahgewirken angewandt. Sie dient einerseils der 
Verbesserung der Gebrauchseigenschaften und zum anderen der VergroSerung der Sortimentsbreite. 

Charakteristik des bekanntan Standes der.Technik 

Es sind bereils Verfahren zur Herstellung von Vlies-Nahgewirken bekannt, bei denen unversponnene Fasern zu Flachengebilden 
verarbeitet werden. Dabei werden die Fasern in Form eines Faservlieses geliefert und mit Hilfe von Forder- oder 
Stopfelnrichtungen den Schiebernadein einerNahwirkmaschine vorgelegt, von diesen erfaBt und in vorgefertigte Grundbahne»T 
eingezogen, wobei auf der linken Warenseite Maschen entstehen. Bei diesen Erzeugnissen wird die Festigkeit der Fertigwaren 
durch die Grundbahnen bestimmt (z. B. DD-PS 160596, DD-PS258829). 

Bet Verfahren ohne Grundbahnen retcht in vielen Fallen die Festigkeit in Querrichtung nicht aus« und es sind zu ihrer 
Gewahrletstung besondere MaBnahmen erforderlich. Zur besseren Fasereinbindung arbeitet man mit Stopfeinrichtungen. 
Die bekannten Stopfeinrichtungen fuhren dabei eine Hub-Senk-Bewegung aus, konnen aber auch um sine Nadelteilung seitlich 
versetzt werden, wobei ein fester Versatzrapport von 2 Maschenreihen eingehalten werden muS. 

Aus der zuganglichen Literatur sind Verfahren bekannt, bei denen ein Versatz der Nadein gegenuber den Fasern tragenden 
Kardierwalzen erfolgt, z.B. bei FaserhandgroBrundstrickverfahren. 

Bekannt ist auch ein seitiicher Versatz von Burst- und Kardierwalzen einer Uefer^inrichtung fur vereinzelte Fasern (DD- 
PS221 <t84). Dabei sol! durch den Versatz die Schraglage der Fasern zu den einbihdenden Nadein erhoht und die Erfassung 
gewahrleistet werden. 



Ziel der Erfindunc* 

Das Ziel der Erfindung ist eine Verbesserung der Qualitat solcher aus unversponnenen Fasern hergestellten Vlies-Gewirke bzw. 
Viies-Nahgewirke. Dabei soli einerseits eine festere und dichtere Einbindung der Fasern von Maschenstabshen zu 
P/.aschenstabchen erreicht werden lind zunr. anderen die Mogiichkeit, die genannten Flachengebiide in bestimmtem Umfang zu 
musierr.. 



Derlegung des Weuens der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. die Querfestigkeit von Vlies-Gewirken bzw. Vlies-Nahgewirken zu verbessern ohne 
Erhohung der Vfiesmasse und gieichzeilig Mustermoglichkeiten unter Verwendung des zur Verarbeitung kommenden 

Fasermaterials fur derartige Flachengebiide zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost, indem die din Fasern des Viieses in die Haken der Nadein fordernde Stopfeinrichtung 
quer zur Nadellangsachse schrittweise insgesamt uber zwei oder mehr als zwei Nadelteilungen gesteuert versetzt wird. 
cmndungsgemaG kann der Versatzweg entsprechend einem gewunschten Muster gewahit werden. Der Versatz kann uber 
Kurvenscheiben gesteuert werden. Bei Verwendung von Steuerketten sind die Versatzwege und Versatzrichtungen unabhangig 
wahlbar. 

Als Stopfeinrichtung werden vorzugsweise Flachbursten od. dgl. eingesetzt. 

Das Wesen der Erfindung besteht also darin, daB fur die Verarbeitung bestimmte Faservlies durch gesteuerten Versatz der 
Stopfeinrichtung mit zu versetzen, durch Maschenbildung ein Flachengebiide zu erzeugen und so eine feste Verbindung 
zwischen mehreren Maschenstabchen zu schaffen. 

Die Hub-Senk-Bewegung der Stopfeinrichtung wird in bekannter Weise beibehalten, zusatziich erfolgt aber eine 
Versatzbewegung durch Kurvenscheiben oder Kenengliedersteuerung o.a. mustergemaB nach links oder rechts. Die im 
Faservlies vorhandenen Fasern mochcn diesc Bowegung mit und werden so in mehrere nobeneinander angeordneie 
Maschenstabchen eingebunden. Durch die mehrfache und verseuie Einbindung wird die Festigkeit solcher Flachengebiide in 
Querrichtung erhoht und die Dehnung gesenkt. 

Wird ein langsgestretftes Faservlies oderzusatzlich zum Mustern vorgesehene Vorgarne, Lunten od, dgl. mit dem Faservlies 
zusammen zugefuhrt und ebenso versetzt, dann ergeben sich durch den gesteuerten Versatz der Stopfeinrichtung Wellenlinien 
Oder andere willkurliche Muster. 
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ZwecJcmbSigerweise erf olgt der Versate von Nadel zu NadoL d. h. in SprCingen, die der Nadelteilung entsprechon. Es ist ober Duch 
moglich, von derTeilung abweichende Sprunpe einzustcllen. Dadurch kann die Festigkei: in Querrichtung und die Dehnuna 
beeinftuGt werden. ^ 
Die Gr6Be dos Gesamtversntzes hangt von der gewahltcn Versatzsteuerung ab. Bei Verwendung von Kurvenscheiben m:t einerr 
16-Reihen-Rapport kann der Versatz uber 8 Schiebernadein nach links oder rechts erf olgen. Bei Verwendung von Steuerkenen 
sind die Versatzwege und -richtungen unabhangiger v/fihibarl 



Ausfuhningsbeispiel 

In zwei Ausfuhrungsbeispielen wird die Erfindung naher erlautert. Die Zeichnungen zeigen in 

Fig. 1 ! don beisptPlsweisen Versatzweg einer Stopfeinrichtung bei einem IS-Reihen-Rapport 
Fig.2: einen beispielsweisen Versatzweg bei Versatzsteuerung mit Musterketten. 

Fig. 1 laBt den Versatzweg bei Verwendung von Kurvenscheiben nnit einenn IS-Reihen-Rapport (MR 1-16) erkennen. Der Versatz 
erfolgt uber 8 Maschenreihen Maschenstabcrien fur Maschenstabchen MS 8-1 nach rechts und in gleicher Weise uber 8 
Maschenreihen Maschenstabchen fur Maschenstabchen 8-1 nach links, so daB nach 16 Maschenreihen der Rapport neu 
beginnt. 

In Fig.2 ist erkennbar, daS bei gleicher Versatzbreite von 8 Maschenstabchen MS 1-3 ein Rapport uber 23 Maschenreihen MR 
1-23 entstehl, wobei innerhalb des Rapportes mehrere Richtungswechsel des Rapportes eintreten. Solche Versatzsteuerunaen 
konnen nur mit Musterketten realisiert werden. 
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